
Mineralisolierte Thermoelemente, Mess-
elemente und Heizleiter werden für die unter-
schiedlichsten Einsatzgebiete, weltweit, nach 
dem höchsten Qualitätsstandard (IEC 584, 
ASTM E230-93, BS4937/4, NFC 42-321, 
GOST, KTA 1401) hergestellt. Je nach Kunden-
wunsch werden ein oder mehrere Innenleiter, 
durch Keramik isoliert und von einem Mantel-
werkstoff umhüllt. Kundenspezifi sche Wünsche 
und Eigenschaften, welche der Werkstoff besit-
zen soll, können berücksichtigt werden. 

 Mineralisolierte Kabel

 Mechanische Stabiliät

 Tieftemperaturen

 Hitzebeständig bis 1300°C

 Säurebeständig

 Form-und biegbar

Mantelkabel für extreme
Anwendungen

H E A T I N G  ·  M E A S U R E M E N T  ·  S I G N A L - T R A N S F E R

Unsere hochwertigen Produkte kommen in den 
unterschiedlichsten Branchen zum Einsatz. 
Hier möchten wir Ihnen nur einige Beispiele 
nennen:

 Temperatur-Messtechnik

 Anlagenbau

 Petro-Chemie

 Luftfahrt-Industrie

 Automobil-Industrie

 Schif fbau

 und vieles mehr

MANTELHEIZER

MANTELLEITUNG

M A N T E L K A B E L
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Herstellverfahren

Mantelleitungen (Thermoelemente), Mantelkabel (Widerstandsthermometer) als auch Mantelheizer 
(Heizkabel) werden nach identischem Herstellungsverfahren gefertigt.
Die entsprechenden Innenleiter (Thermoschenkel, Kupferadern oder Heizadern) werden auf Isolier-
röhrchen (meist aus Magnesium- oder Aluminiumoxid) gefädelt und anschließend in das entspre-
chende Mantelrohr integriert. Dieser Materialverbund wird durch viele Ziehvorgänge mit den erfor-
derlichen Glühprozessen auf den gewünschten Außendurchmesser gezogen. Dieser Ziehprozess 
entspricht mehr oder weniger dem des Drahtzuges.entspricht mehr oder weniger dem des Drahtzuges.
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ThermCable GmbH
Am Bahnhof 6a
63505 Langenselbold
Tel. +49(0)6184 93284-0
Fax +49(0)6184 93284-11

Email: info@thermcable.de
www.thermcable.de

Für weitere Informationen und Fragen setzen 
Sie sich bitte mit uns in Verbindung:

Mineralisolierte Mantelkabel Standardprogramm

MANTELHEIZER

MANTELLEITUNG

M A N T E L K A B E L

MANTELKABEL

Mantelkabel sind vergleichbar mit Elektrokabeln bzw. 
Mantelleitungen. Im Unterschied zur Mantelleitung (für 
Thermoelemente), werden Mantelkabel zum Aufbau von 
Mantelwiderstandsthermometern eingesetzt. Ein wei-
terer Einsatzfall ist der Transport von Daten oder elek-
trischen Leistungen durch stark beanspruchte Bereiche, 
wie z.B. Feuerräume, im Straßenbau, im Vakuum oder 
ähnlichen Umgebungen bei denen ein herkömmliches 
Kabel nicht mehr ausreicht.

Der Temperatureinsatz beginnt bei Tieftempe-
raturen bis hinauf zu 1300°C. Das Spektrum der 
gefertigten Durchmesser liegt im Bereich von 
0,5mm bis zu 14mm, die Adernzahl von 1 bis 8.

MANTELLEITUNG

Mantelleitungen sind im Sinne der Norm Thermo-
leitungen.
Je nach Thermoelement bzw. nach Einsatzart werden 
sie mit Thermomaterial nach DIN EN 60584 (Typ K, 
N, J, T, S, R, B, E), nach DIN 43710 (Typ L) und dem 
entsprechenden Mantelrohr gefertigt oder nach Kun-
denwunsch zusammengestellt. Der Temperatureinsatz 
beginnt bei Tieftemperaturen und geht bis zu 1300°C.

Das Spektrum der gefertigten Durchmesser liegt 
im Bereich von 0,25mm bis zu 12mm.

 MANTELHEIZER

Heizkabel zeichnen sich durch einen individuellen 
elektrischen Widerstand, hohe Temperaturbeständig-
keit, als auch durch einen universellen Einsatz aus.
Heizkabel eignen sich für Heizanwendungen bis zu 
einer maximalen Manteltemperatur von 600°C (Edel-
stahlmantel) oder bis zu 1000°C (Nickellegierung-  
Mantelwerkstoff). Es sind hier die Umgebungsbedin-
gungen zu berücksichtigen.

Das Spektrum der gefertigten Durchmesser liegt 
im Bereich von 0,5mm bis zu 14mm.

Mantelwerkstoffe

z.B. Nickellegierung - 2.4816 
(Inconel 600), Edelstahl - 
1.4541, 1.4571, 1.4404, 
1.4301, usw.

Andere Mantelwerkstoffe, 
sowie andere Thermopaare 
sind nach technischer 
Klärung möglich.

Mantelheizer   

      Ø R/m Adermaterial Werkstoff 

1,80 mm  3,5  NiCr 8020  1.4541
3,20 mm 10,00     oder 
3,20 mm  6,30    2.4816 
3,20 mm  4,00   
3,40 mm  2,50   
3,90 mm  1,00   
4,70 mm  0,40    
4,30 mm  0,63   
3,40 mm  1,00   Cu Ni 44  
3,70 mm  0,63   
4,00 mm  0,40   

Mantelleitung   

            Ø Anzahl der Thermopaare  Thermopaar Werkstoff

0,25  –  1,00 mm      2        K N  1.4541
1,00  –  3,00 mm    2 / 4         J K N   oder 
3,00  –  6,00 mm    2 / 4 / 6       2.4816
6,00 – 12,00 mm      

Mantelkabel
            Ø     Anzahl der Adern  Adermaterial Werkstoff

0,50  –  1,00 mm       1 / 2         Cu  OF   1.4541
1,00  –  3,00 mm    2 / 4 / 6 / 8          Ni   oder
3,00  –  6,00 mm           Inconel 600  2.4816
6,00 – 14,00 mm          


